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FRCHMEIDER, TAMMMN

WISSEN AUS UBER
EINHUNDERT JAHREN ...

B ereits 1891 wurde von der Firma Utzschneider
und Ed. Jaunez in Zahna, nahe der Lutherstadt
Wittenberg, ein Tonplattenwerk gegriindet, das

mit dem Trockenpressverfahren Fliesen herstellte.

Ausschlaggebend fir die Standortwahl waren damals

die nahe gelegenen Tongruben und der erwartete

Absatzmarkt in der aufstrebenden Hauptstadt

Berlin. Das Kalkil ging auf, das Werk wuchs. In den

30er-Jahren beschéftigte das ,Mosaikplattenwerk* in

Zahna Uber 600 Mitarbeiter und war zu dieser Zeit das

drittgroBte Fliesenwerk in Deutschland.

Heute produziert die ZAHNA-FLIESEN GmbH mit

modernster Schnellbrandtechnologie Feinsteinzeug-

fliesen flr den industriellen Bereich sowie Fliesen fur
den ansprechenden Einsatz in der Sanierung und

Restaurierung historischer Geb&ude.
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More than 100 years of expertise

As early as in 1891 the company Utzschneider und
Ed. Jaunez established a plant producing clay slabs in
Zahna, near Lutherstadt Wittenberg, Germany, pres-
sing tiles by means of a dry-pressing technique. At the
time, the decisive factor for the choice of the location
was the proximity of the nearby clay pits and the
anticipated market in the up-and-coming capital city
of Berlin. The plan paid off and the plant grew. In the
1930s the “mosaic slab plant” in Zahna, at that time
the third largest tile factory in Germany, employed
over 600 workers.

Today, ZAHNA-FLIESEN GmbH is using state-of-
the-art high speed firing technolo-gy to manufacture
fine stoneware tiles for the industrial sector as well
as attractive tiles for use in the renovation and resto-
ra-tion of historic buildings.

HakonneHHble 3a 6onblue YemMm
100 neT 3HaHMA

Ewe B 1891 rogy B . LlaHa 6nu3 r. JlioTepwitagr
ButTteH6epr dpupmoii «YTuwHangep n 4. XKoHu»
Obl/1 OCHOBaH 3aBOf, KEPaMUYECKOW MIIUTKU, BbIny-
CKaBLUNA O6NLIOBOYHYIO MAUTKY METOAOM CyXOro
npeccoaHus. Pelatowymn chaktopamu gisi Belbopa
MecTa pas3MelleHns 3aBoga Torga 6bim 61130CTb
FVNHSAHBIX KAPbEPOB U NMEPCMEKTUNBHbIN PbIHOK CObITa
B passuBatoLlenca cronuue bepnuH. B 30-e rogpl
Ha «3aBofe Mo3anyHolu nauTku» B I. LlaHa pa6o-
Tano 6onee 600 4enoBeK N B TO BPEMS OH SBASASCA
TPETbMM MO BEMYMHE MPOU3BOAUTENEM MIUTKUN B
lepmaHun. CerogHsi, CNonb3ysi Camyto COBPEMEHHYIO
TexHonorno 6eicTporo obxkura, komnanms ZAHNA-
FLIESEN GmbH BbinyckaeT kepamorpaHuTHYyIO
MANTKY 0151 MPOMBILLSIEHHOMO MPUMEHEHMS], a TakxXe
NANTKY A5 CaHaumn 1 pectaBpaunn 3gaHuii, SBsio-
LLIXCSA UCTOPUHECKNMUN MaMATHUKAMN.
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Ton-und Mosaik-Platten-Fabriken.
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UND MODERNSTE TECHNOLOGIEN

ie Herstellung von Feinsteinzeug ist geprégt
durch vielfédltige Umwandlungsprozesse, die
Geflige und Farbe entstehen lassen. Aus ausge-
suchten Rohstoffen entstehen durch aufwendige
Aufbereitungsverfahren und computergesteuerte
hydraulische Pressen hochwertige Fliesen. Diese
werden nach der Trocknung ca. zwei Stunden im
Rollenofen bei 1.240 °C gebrannt.
Elektronische Kameras und optische Messgerate
sichern dabei eine gleichbleibend hohe Qualitat,
bezogen auf Farbgleichheit, Kaliber, Ebenflachigkeit,
Oberflachenbeschaffenheit und geometrische Form.
Das Ergebnis ist ein homogenes Produkt, das all die
Vorteile eines dichtgesinterten Feinsteinzeugs hat.
Unschlagbare Eigenschaften wie hohe Belastbarkeit,
Widerstand gegen mechanischen VerschleiB und die
Resistenz gegen Sauren, Laugen und Frost machen
einen groBen Teil der Qualitdtsmerkmale der ZAHNA
Fliesen aus.

State-of-the-art technology

The manufacture of unglazed fine stoneware is
characterised by a number of diverse transformation
processes shaping the structure and colour of the end
product. Our high-quality tiles are manufactured from
select raw materials, employing elaborate treatment
technology and computer controlled hydraulic presses.
Following the drying process tiles are baked in a roller
hearth kiln at 1,240°C for approximately 2 hours.

Electronic monitoring cameras and optical calibration
instruments assure consistently high quality in terms
of uniformity of colour, calibration, flatness of surface,
quality of surface finish and geometric dimensions.

The result is a homogeneous product displaying all
the advantages of densely sintered fine stoneware.
Unbeatable attributes such as high load bearing capa-
city, resilience against the impact of mechanical abra-
sion and resistance to acids, alkaline solutions and
frost are an essential element of the quality characte-
ristics of ZAHNA tiles.

HoBenwana texHonoruna

Mpon3BoACTBO HernasypoBaHHOW KepaMorpaHUTHON
NANTKN TPEBYET NPUMEHEHNS Pa3MMYHbIX MPOLIECCOB
npeo6pasoBaHisl, KOTOpble 06ecrne4mBatoT HE06X0-
OVMYIO CTPYKTYPY 1 UBET. B pe3ynstate CnoXHown
npenBapuTenbHoOn 06paboTku 1 paboTbl rmapasIn-
YECKNX MPECCOB C KOMMbIOTEPHBIM yrNpaBieHnemM
13 OTOOPHOrO CbIpbsi MOJlyYaeTCs BblCOKOKaye-
CTBeHHas nautka. [ocne NpocyLIKu nanTka obxumra-
€TCA B POIMKOBOI neyn npu Temnepatype 1240 °C B
TeYeHve NPUMEepPHO ABYX YacoB.

[Mpn 3TOM SNEKTPOHHbIE KaMepbl 1 ONTO3NIEKTPU-
Yeckme KanmbpoBoYHble NPUGOpPLI 06ecneymBaoT
HEN3MEHHO BbICOKOE KayeCTBO MO LIBETOBOWN MAEHTUY-
HOCTU, Kanuépy, POBHOCTW, CTPYKTYPE NOBEPXHOCTY
1 reomeTpuyeckon opme. B pesynstate nonyya-
10TCSA U3Aenns OogHOPO[HOMO KayecTsa, obnagaroLume
BCEMM MpPenMyLLecTBamMmn NIIOTHOCMEKLLErocs Kepa-
MOrpaHuTa.

NpeanbHbie cBoricTBa Nnntkn ZAHNA, Takme Kak
BbICOKasi YCTONYMBOCTb, CONPOTUBEHNE MEeXaHnye-
CKOMY U3HOCY, YCTOWYMBOCTb K BOSOENCTBUIO KUCHIOT,
Lenoyer 1 MOPO30CTONKOCTbL BO MHOMOM ornpefe-
NS0T ee Ka4ecTBo.
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PERFEKT FUR INDUSTRIEBODEN

er keramische Ruttelbelag ist ein Bodenbelags-
system fur GroBflachen im gewerblichen und
industriellen Bereich, die einer hohen Belastung
ausgesetzt sind. Bei dieser Art der Verlegung werden
die Uberstarken Fliesen hochverdichtet in ein Mértel-
bett eingerittelt. Es entsteht eine kompakte Einheit
aus Fliesenbelag und Bettung. So lassen sich in kurzer
Zeit groBe Flachen mit hervorragender Ebenflachig-
keit, hochster Stabilitdt und Langlebigkeit herstellen.
Die Folgekosten sind gegeniliber anderen Beschich-
tungssystemen um ein vielfaches geringer.
Aufgrund ihrer geringen Wasseraufnahme < 0,5% und
extrem hohen Druckfestigkeit sind die ZAHNA Fliesen
préadestiniert fir Industriebéden. Durch die MaBhal-
tigkeit und Farbhomogenitét eignen sie sich zudem
hervorragend fiir groBe Flachen, die als Rittelboden
ausgefihrt werden. Dieser Qualitatsanspruch spiegelt
sich in der Mitgliedschaft als ,,Glteliberwachter Zulie-
ferer” des AKQR wider.

Perfect for industrial flooring

The so-called vibration laying process for ceramic
tiling (Ruttelbelag) is a flooring system specially
designed for large-scale applications in commercial
and industrial areas subject to high stress. Using a
rolling plate vibrator, extra strength tiles are set highly
compacted into a prepared bed of mortar, thus crea-
ting a solid unit of tile flooring and substrate. This
way extensive floor areas with excellent surface flat-
ness, high resilience and structural durability can be
tiled within a short period of time. Accordingly main-
tenance and lifecycle costs are significantly below
those for comparable alternative flooring systems.

Due to their low water absorption properties < 0.5 %
and extremely high compressive strength, ZAHNA tiles
are predestined for use in industrial flooring. Dimen-
sional accuracy and consistently uniform colouring
make these tiles ideally suited for the vibration laying
process in large spaces. Our commitment to quality is
also reflected by ZAHNA's membership as a “quality
controlled supplier” of the AKQR (Working committee
for quality assurance — Vibration process flooring).

The Z-Spacer®

is a distance marker profile section protruding at the
sides of ZAHNA tiles, which allows for fast laying and
simultaneously ensures the precisely defined spacing of
joints. Due to the special shaping of the Z-Spacer, joint
gaps are kept clear and open throughout, allowing for
easy application of grouting material.

This way consistent bonding between the mortar bed
and grouting material is assured, not only in the vibra-
tion laying process, but also in the installation of pseudo
electric conductive flooring. The Z-Spacer furthermore
prevents chipping at the upper edges of tiles during the
vibration laying process. Combined with the meticulous
dimensional accuracy of our products, the Z-Spacer
assures an evenly straight and narrow groove finish and
the formation of a resilient joint.

Der Z-Spacer®

ist eine an den Flanken der ZAHNA Fliesen
ausgebildete Profilierung, die eine schnelle
Verlegung mit definierter Fugenbreite
sichert. Durch die besondere Ausbildung der
Z-Spacer wird der Fugenraum durchgéngig
offen gehalten und somit eine leichte Verfil-
lung mit Fugenmasse ermdglicht.

Vor allem bei der Verlegung im Ruttelver-
fahren, aber auch bei der Erstellung pseu-
doelektrisch ableitfahiger Bodenbeldge
wird so eine durchgéngige Verbindung
zwischen Mortelbett und Fugenmasse
gewahrleistet.

Der Z-Spacer verhindert auBerdem Abplatzungen
an der Fliesenoberkante bei der Ruttelverlegung.
Verbunden mit der groBen MaBhaltigkeit der Produkte
sichert der Z-Spacer ein gleichmaBig schmales
Fugenbild mit einer standfesten Fuge.

UpeanbHoe pewieHue gna nonos
NPOU3BOACTBEHHbIX NOMELLEeHNA

Kepamunyeckoe BUOPOMOKPLITME — 3TO CUCTEMA HAMOJSTb-
HOFO MOKPbLITUS ANs 6onbLUMX NAoWanelni NPOMBbILL-
JIEHHOTO U KOMMEPYECKOro Ha3HayeHusi, MoABeprato-
LLIMXCS BbICOKMM Harpy3kam. [pu TakoMm Buge yKagku
CBEPXMPOYHas NNTKA C BbICOKOW CTEMEHBIO YMNOT-
HEHWS YKNafblBAETCH B C/IOM pacTeopa. Takum 06pasom
hopMUpyETCS NNOTHASA KOHCTPYKLMS 3 MANTKMN 11 OCHO-
BaHus. Takow MeToq yKNagKun No3BoSISET B KpaTHanine
CpOKM 06/MLOBbIBaTh 60sbLUVE MIOLAaN naeansHO
POBHbIM HaMOMbHbIM MOKPbITUEM, OTNHAOLMMCS
BbICOYaliLLIEN YCTONHMBOCTBIO U AONTOBEYHOCTLIO. Mpu
3TOM MO CpaBHEHWIO C ApyrMMn cucteMamMmn noKpbITUA
06bEeM KOCBEHHbIX 3aTpaT BECbMa HE3HAUMTESEH.
Huskas rurpockonuyHocTb < 0,5 % 1 4pesBbiHaiHO
BbICOKUI MpedeN MPOYHOCTU Ha cxXatue genawoT
nantky ZAHNA onTumasbHbIM peLleHeM ansi noaos
NMPOU3BOLACTBEHHbIX MOMeLLeHWiA. Kpome Toro, 6naro-
[apsi BbICOKOW TOYHOCTU pasMepPOB U OAHOPOJHOCTMN
LIBETOB 3Ta MAMTKa UAeabHO NOAXOAWT A1 HAMOMbHbIX
MOKPbITUIA 3HAYNTENBHON NMOLAAN, BbINOAHEHHBIX B
BUAE BUOGPONOIOB. V3aenms COOTBETCTBYIOT YKa3aHHbIM
TPe6OBaHUAM, YTO MOATBEPKAAETCS HALLMM YNEHCTBOM
B AKQR (O6LecTBO 0becrneyeHns KayecTsa Bubpaum-
OHHBbIX MOKPbITUI) B KAYECTBE «MOCTaBLUMKA, MPOLLEn-
LLEro KOHTPOSb KayecTBa».

Z-Spacer®

Z-06pa3Hblil pacnopHbIii aNEMEHT NPEACTaBNSET coboi
crneuunanbHbii Npodunb, pasMeLlaemMblii o 6okam
nanTkn ZAHNA gns 6bICTpON YKNagku ¢ 3agaHHowm
LMpWHON wea. bnarogaps cneuvansHon hopme Z-06-
PasHbIX PACMOPHbIX 3/IEMEHTOB LLIOBHOE MPOCTPAHCTBO
OCTaeTCs OTKPLITLIM MO BCEW AIVHE, YTO rapaHTupyeT
JIErkoe 3aroJjiHeHVe BCEero LUOBHOrO KaHana Maccoii
ONs 3afenku.

He TonbKo npu BUbpoyknagke, HO 1 NPy CO3AaHNN TOKO-
OTBOAALLMX HAMOSbHbIX MOKPbITUN JaHHbIN METOA, rapaH-
TUPYET CKBO3HOE COEAMHEHNE MEXAY CNoem pacTsopa
1 Maccoii gnsa 3apenku WweoB. Kpome Toro, Z-06pasHblin
PacropHbIi 3NEeMEHT NPeAoTBPALLAET OTKaslbiBaHNE
BEPXHEro Kpasi NauTku npu Bubpoyknagke. C y4etom
npefenbHON TOYHOCTY Pa3MepPOB HaLLMX U3AENNA Z-06-
pasHas pacrnopHas getasnb 06ecrneymBaeT paBHOMEPHO
Y3KUWI N YCTOWNYMBBINA LLIOB.
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EIGENSCHAFTEN DER ZAHNA-FLIESEN

ie ZAHNA Feinsteinzeugfliesen Gberzeugen
nicht nur als Fliesenbelag fur Industrie- und
Gewerbebdden. Sie sind abrieb-, ritz- und kratz-
fest. Ihre Wasseraufnahme liegt unter 0,5 %, was sie
frostbestandig und reinigungsfreundlich macht. Ein
weiterer Vorteil der ZAHNA Fliesen fur die Fliesen-
verlegung ist, dass sie auch trocken geschnitten
werden kdnnen. Durch ihre hohe Dichtheit sind sie
ein Bodenbelag, der die Umwelt schitzt.

Die Vorteile der ZF Industrie Fliesen:
# reinigungsfreundlich durch Kerasiegel
# Trocken schneiden mdglich

# hohe Haftzugfestigkeit

# abrieb-, ritz- und kratzfest

¢ hoch punktbelastbar

# frostsicher

+ Ruittelverlegbar

# verschiedene Trittsicherheiten

# schnell zu verlegen durch Z-Spacer

+ farbecht

+ antibakteriell

# resistent gegen Laugen,S&uren, Ol und Fett
¢ UPEC zertifiziert

Technical properties of ZAHNA tiles

The unglazed ZAHNA fine stoneware tiles are not
only impressive in industrial and commercial tile
flooring applications. Water absorption below 0.5 %
makes the tiles frost-proof and easy to clean. Another
advantage and reason for installing ZAHNA tiles is that
they can be cut dry. Given their inherent characteristic
of high impermeability, they are an optimal solution for
environmentally protective flooring.

The advantages of ZF Industrial Tiles:

# Easy to clean thanks to the Kerasiegel surface finish
# Dry cutting possible

# High adhesive pull strength

# Abrasion, scoring and scratch-resistant

+ High point load capacity

# Frostproof

+ Suitable for vibration laying

# Diverse safe-grip and non-slip properties

+ Quick and easy to install thanks to the Z-Spacer

# Colour fast

+ Fully hygienic surfaces

# Resistant to alkaline solutions, acids, oil and grease
¢ UPEC-certified

Kerasiegel

The majority of unglazed ZAHNA tiles are supplied
coated with the “Kerasiegel” ceramic surface finish.
The coating and the ceramic material are permanently
bonded during the baking process.

Advantages of the ceramic coating surface finish:
— ceramic sealing of tile surfaces

— no need for impregnating sealers after installation
— minor soiling

— easy to clean

- refined satin matt finish

— increased colour intensity

Kerasiegel

Der GroBteil der ZAHNA Fliesen wird mit einer kerami-
schen Oberflachenvergiitung ,Kerasiegel“ produziert.
Die Vergtitung wird im Brennprozess unlésbar mit dem
keramischen Scherben verbunden.

Die Vorteile der Oberflachenvergiitung:

— keramische Versiegelung der Fliesenoberflache

— keine Imprégnierung nach der Verlegung
erforderlich

— geringe Verschmutzung

— leichte Reinigung

— edler seidenmatter Glanz

— intensivere Farbwirkung

CBonctBa nnutku ZAHNA

HernasypoBaHHas nnutka n3 kepamorpaHuta ZAHNA
SBNSETCA HE TONIbKO ONTUMasbHLIM MaTepranom AJis
HanosbHbIX MOKPbITWIA IPON3BOACTBEHHbBIX 1 KOMMEP-
Yeckunx nomelleHuin. OHa OTINYaEeTCsl BbICOKOMN
YCTOMHMBOCTBIO K UCTUPAHNIO, CKIIEPOMETPUYECKON
TBEPAOCTBIO N YCTONYMBOCTBIO K LapanuHaMm. Ee
rMrPOCKONMYHOCTb cocTaBnsieT meHee 0,5 %, yTo, B
CBOI0 04epefp, obecneyrmBaeT MOPO30OCTONKOCTb U
yBo6cTBO B o4ucTke. Elle ogHUM npenMyLlecTBOM,
ynpowaowmm yknagky nantku ZAHNA, asnseTtcs 1o,
YTO OHa MOJOAETCH pe3Ke AaXe B CYXOM COCTOSAHUM.
Bbicokas nnoTHOCTb 3TOW NANTKU AENAET e€ YPE3BbI-
YaNHO 3KOJIOTUYHBLIM HAMOJbHBIM MOKPBITUEM.

MpeumyuiecTBa NPOMBbILLNIEHHON KEpaMU4eCKOn

nautku ZF:

4 y0o6CTBO OYUCTKIN Bnarofaps oTaenke
nosepxHocTn Kerasiegel

4 BO3MOXHA Cyxasl pe3ka

4 BbICOKasi MPOYHOCTb NPY PaCTAXKEHNN

4 BbICOKas YCTONYMBOCTb K UCTUPAHUIO, CKIIEPOME

Tpu4eckas TBEpPAOCTb U YCTONYMBOCTb K LiapanuHam

4 BbiCOKAs MaKCUManbHO AOMyCTUMas To4YevHas
Harpyska

# BbICOKasi MOPO30CTONKOCTb

4 MPUrogHOCTb K BUOpOyKnapke

4 pasnuyHble cpeacTBa obecneyeHns 6e30nacHOCT
HamnobHOro MNOKPbITUS

¢ ObicTpas yknagka 6narogapsi MCNonb30BaHUIO
Z-06pasHblX PacnopHbIX dNEMEHTOB

4 LBETOBasA OQHOPOAHOCTL

4 LiBETOBasi O4HOPOAHOCTb

4 YCTOM4YMBOCTb K BO3AENCTBUIO LLEENOYEN, KNCNOT,
Maces N KOHCUCTEHTHbIX CMa30K

+ ceptudukaumns UPEC

Kerasiegel

Bonblias YacTte HernadyposBaHHoW nanTku ZAHNA
M3roTOBMSIETCA C KEPAMUYECKONW OTAENKON MOBEepX-
HocTu «Kerasiegel». B npouecce o6xxura noBepx-
HOCTb KepamMu4eckoro matepuana obs3aTtensHo
NOANEXUT OTAENKE.

MpenmyLiecTBa OTAENKN NMOBEPXHOCTY:

— KEPaMUYECKOE YMJTIOTHEHNE MOBEPXHOCTU MANTKM,
— rnocne yKnagKku He TpebyeTcs BbIMOHATb MPOMNUTKY,
— HE3HAYMTENIbHOE 3arpsi3HEHNE,

— yno6CTBO B O4UCTKE,

— NpuvBneKaTenbHbIN LWENKOBUCTO-MATOBbIN B1ECK,

— bonee CUnbHbI LIBETOBOW 3P eKT

Standardoberfldche
Kerasiegel

Standard surface
Kerasiegel

CraHpapTHasi NMOBEPXHOCTb
«Kerasiegel»

Ohne Kerasiegel
Without Kerasiegel
Bes Kerasiegel




ZFINDUSTRIE — OBERFLACHEN UND FARBEN

Oberflachen - Rutschklasse
Surfaces - Anti-slip protection
MoBEePXHOCTUN - Be30nacHOCTbL XOXKAEHNS MO MOy

R10

R12

R12V8 R12V4 - R12V6




Feinkorn / Unifarben*? Grobkorn / Geflammt
Fine grain / Plain colours Coarse grain / Flamed
menkoe 3epHo / LiBeta KpynHoe 3epHo / MyapoBbiii
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90 gelb geflammt

83 orinocco 88 schwarzmix

86 sahara 23 beigemix 94 cremegelbmix 101 flakes grau 102 flakes schwarz-

: . 97 flakes anthrazit
14 blaumix 304 oxidrot uni

*weitere Farben auf Anfrage / Further colours on request / gpyrvie uBeTa no s3anpocy

Der Herausgeber Gibernimmt keine Haftung fir Druckfehler, Farbabweichungen zu den Originalprodukten kénnen aus drucktechnischen Griinden auftreten.
The publisher is not liable for print errors and differences between colour versions, which can be caused by printing processes.
|/|3JJ'aTEJ'Ib He HeCeT OTBETCTBEHHOCTU 3a onevYaTKu, BO3MOXHbl NCKaXXeHus usetonepenaydn opurnHanbHbIX VI3JZLEJ‘IVII7I no npuynHam I'IOJ'IVII'Da(bVIHeCKOI’O NCMOSIHEHWNS.



ZFINDUSTRIE

ZFINDUSTRIE 11

1T1mm

@100 100/115 x 11

Hexagon

100 x 200 x 11
Rechteck

100 x 100 x 11
Quadrate

150 x 150 x 11

200 x 200 x 11

300 x 300 x 11

Fir Bauvorhaben moderner Architektur hat die
ZAHNA-FLIESEN GmbH das Feinsteinzeug-Programm
ZF INDUSTRIE 11 entwickelt. Dieses einheitlich 11 mm
starke Format-System umfasst neun Fliesen-Formate,
die miteinander kombinierbar sind.

Ein besonderes Highlight in diesem Programm ist eine
Sechseckfliese mit der Schlisselweite 100 mm.

R10 R11

Art.-Nr.

611107001 R10 611106002 R11
411127001 R10 411126002 R11
411107001 R10 411106002 R11
411157001 R10 411156002 R11
411207001 R10 411206002 R11
411307001 R10 411306002 R11

Rutschhemmung mit Zusatz A/B/C BarfuBbereich auf Anfrage /
Slip-resistant tiles for the barefoot area with the additional designation A, B or C

are available on request /

ConpoTuBneHusi ckonbXxeHuto ¢ gobaskoii A/B/C B 30He xoxaeHust 60CrkomM no

3anpocy



For modern architectural projects, the ZAHNA-
FLIESEN GmbH has developed the unglazed fine
stoneware range ZF INDUSTRIE 11. The uniform,
11 mm-thick format system is made up of nine tile
formats which can be combined with one another.

A particular highlight in this range is a hexagon tile
with a width across flats of 100 mm.

| U A
L = L
A L
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R12 R12Vv8
611106027 R12
411126027 R12
Auf Anfrage

Bestellnummer = Art.-Nr. + Farbnummer (z. B. 411101001.16)
Order number = Art.-Nr. + colour number (e.g. 411101001.16)
HoMep 3akasa = Art.-Nr. + Homep uBeTa (Hanp. 411101001.16)

*Ohne Kerasiegel / Without Kerasiegel / Bes Kerasiegel

Der Herausgeber Gibernimmt keine Haftung fir Druckfehler, Farbabweichungen zu den Originalprodukten kénnen aus drucktechnischen Griinden auftreten.

[insi 06bEKTOB COBPEMEHHOI apXNTEKTYPbI KOMMaHUA
ZAHNA-FLIESEN GmbH paspa6oTtana konnekuuo
kepamorpannTa ZF INDUSTRIE 11. 3Ta konnekuus
C eguHOol TOAWMHON nNAnTkn 11 MM BKoYaeT B
cebs1 AeBsATb NAMTOYHbIX POPMATOB, KOTOPbIE MOryT
KOMOUHNPOBATLCS APYr C APYrOM.

Ocob60ln N3IOMUHKOW 3TOWN KONMNekuun aABnsieTcs
wecTuyronbHasa nantka wupuHon 100 Mm.

R12V4 - R12V6

611108031 R12V4
611100032 R12V6

411128031 R12Vv4

411150031* R12V4
411150032* R12V6

411200031 R12V4

Alle Industrie Fliesen mit

The publisher is not liable for print errors and differences between colour versions, which can be caused by printing processes.

V|3,D'aTeJ'Ib He HeCeT OTBETCTBEHHOCTU 3a onevYaTKu, BO3MOXHbl NCKaXXeHus usetonepenaydn opurnHanbHbIX nsgenuii no npuynHam V'IOJ'IVII'paCbM“IeCKOI'O NCNONTHEHNS.



ZFINDUSTRIE

ZFINDUSTRIE HIGH TRAFFIC 15

Das sind die hochbelastbaren Bodenfliesen 15 mm
dick, fur hohe Punktbelastungen, mit groBer Harte und
Langlebigkeit. Damit ideal fur den Einsatz in Super-
mérkten, Kfz-Werkstatten und im Industriebau.

4

15mm

R10 R11

mm x mm x mm Art.-Nr.

@100 100/115x 15 615107001 R10 615106002 R11
Hexagon

100 x 200 x 15 415127001 R10 415126002 R11
Rechteck

150 x 150 x 15 415157001 R10 415156002 R11
Quadrate

200 x 200 x 15 415207001 R10 415206002 R11

300 x 300 x 15 415307001 R10 415306002 R11

Rutschhemmung mit Zusatz A/B/C BarfuBbereich auf Anfrage /

Slip-resistant tiles for the barefoot area with the additional designation A, B or C
are available on request /

ConpoTusneHns ckonbxxeHuto ¢ gobaskon A/B/C B 30He XOxXaeHUS 6OCMKOM No
3anpocy

ﬁgﬁ.ﬁ'ﬁ
\"E'Gl. IE‘ "5',& ZF INDUSTRIE Fliesen erfiillen die strengen qualitativen Anspriiche,
"\1‘ die an das Material beim Riittelverfahren gestellt werden.

'Eﬂ
o ..._.' ZF INDUSTRIE tiles meet the strict qualitative requirements
LIS ol iod L N ) . N .
e that the material is subjected to in the vibration laying process.
= A.FIL',[IT"WHFH§
Mnutka ZF INDUSTRIE oTBe4aeT cTporum Ka4ecTBeHHbIM TpeGoBaHuaM,
ﬁa”f*uﬂﬁ ﬁ,q' KOTOpble K MaTepuany npeabaBnsieT MeTo[ BUOGpoyknagku.

LIEFE®
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These are 15 mm-thick, high-load floor tiles designed =~ 3OTa BbicOKkONPOYHasA HanonbHasA NAUTKA TONLLMHON
for high point loads. They are extremely hard and 15 MM paccunTaHa Ha BbICOKME TOYEYHbIE Harpy3Ku,
durable, making them ideal for use in supermarkets, 1mMeeT MOBbILEHHYIO TBEPAOCTb U AOATUA CPOK
car repair shops and in industrial buildings. cnyx6bl. VigeansHoe pelueHne ans cynepmMapKeTos,

aBTOMACTEPCKUX N MPOMBILLIEHHOrO CTPOUTENBLCTBA.

| I
| L ! t
; A - " L =
s¥) Ll
A 4 ;
N OR N 5
) \ L '\| v . | I \
R12 R12V8 R12V4 - R12V6
615106027 R12 615108031 R12V4
615100032* R12V6
415126027 R12 415128031 R12V4
Auf Anfrage 415150031 R12V4

415150032* R12V6

415200031* R12V4

Alle Industrie Fliesen mit

Bestellnummer = Art.-nr. + Farbnummer (z. B. 411101001.16)
Order number = Art.-nr. + colour number (e.g. 411101001.16)
HOMep 3akasa = Art.-nr. + Homep ugeta (Hanp. 411101001.16)

CAHNA FlEsen
KERASIEGEL

A 3

*Ohne Kerasiegel / Without Kerasiegel / Bes Kerasiegel

Der Herausgeber Gibernimmt keine Haftung fir Druckfehler, Farbabweichungen zu den Originalprodukten kénnen aus drucktechnischen Griinden auftreten.
The publisher is not liable for print errors and differences between colour versions, which can be caused by printing processes.
|/|3/J'aTeJ'Ib He HeCeT OTBETCTBEHHOCTU 3a onevYaTKu, BO3MOXHbl NCKaXXeHus usetonepenaydn opurnHanbHbIX I/IS/J.EJ'IVII?I no npuynHam V'IOJ'lVII'paCt)MHeCKOI’O NCMOJSIHEHUS.
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ZFINDUSTRIE

ZFINDUSTRIE HIGH TRAFFIC 18

Die Industriebodenfliesen High Traffic 18 von Zahna
verfligen Uber eine geprufte Bruchlast bei 18 mm von
mindestens 7500 N.

18 mm dick, robust und saureresistent sind sie fir
héchste Belastungen im industriellen und gewerb-
lichen Einsatz ausgelegt.

4

18mm

R10 R11

mm x mm x mm Art.-Nr.

@100 100/115x 18 618107001 R10 618106002 R11
Hexagon

100 x 200 x 18 418127001 R10 418126002 R11
Rechteck

150 x 150 x 18 418157001 R10 418156002 R11
Quadrate

200 x 200 x 18 418207001 R10 418206002 R11

Rutschhemmung mit Zusatz A/B/C BarfuBbereich auf Anfrage /

Slip-resistant tiles for the barefoot area with the additional designation A, B or C
are available on request /

ConpoTusneHnst ckonbXxeHuto ¢ gobaskont A/B/C B 30He XOXAEHUS BOCMKOM MO
3anpocy

ﬁgﬁ.ﬁw
\-fGl, "5‘ J‘}’fk ZF INDUSTRIE Fliesen erfiillen die strengen qualitativen Anspriiche,
"\1‘ die an das Material beim Riittelverfahren gestellt werden.

'E.'.'!
e ZF INDUSTRIE tiles meet the strict qualitative requirements
[ . . . . - . .
e that the material is subjected to in the vibration laying process.
= AFIL',[IT"WI‘H-‘H§
Mnutka ZF INDUSTRIE oTBe4aeT cTporum Ka4ecTBeHHbIM TpeGoBaHuaM,
'l."a"f"'-'ﬂﬁ Q,q' KOTOpble K MaTepuany npeabaBnseT MeTof BUGpoyknaaku.

LIEFE®
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The 18 mm thick High Traffic 18 industrial floor tiles
manufactured by Zahna have a tested breaking
strength of at least 7500 N.

The tiles are 18 mm thick, hard-wearing and resistant
to acids, making them ideal to cope with the high
stresses of industrial and commercial use.

| L A
; L L
L& L
b LW L e
= =2 "Wy . L
R12 R12Vv8
618106027 R12
418126027 R12
Auf Anfrage

Bestellnummer = Art.-nr. + Farbnummer (z. B. 411101001.16)
Order number = Art.-nr. + colour number (e.g. 411101001.16)
HOMep 3akasa = Art.-nr. + Homep ugeta (Hanp. 411101001.16)

*Ohne Kerasiegel / Without Kerasiegel / Bes Kerasiegel

Der Herausgeber Gibernimmt keine Haftung fir Druckfehler, Farbabweichungen zu den Originalprodukten kénnen aus drucktechnischen Griinden auftreten.

[MpombiwneHHas Kepamuyeckas navTka gns nosna
High Traffic 18 ot Zahna oTnnyaetca nposepeHHON
pa3pbIBHOWN Harpy3Kom He MeHbLue 7500 H npu 18 mm.
Mmerowas TonwuHy 18 MM, NpoyHas U KUCNOTo-
CTOlKas, OHa paccynTaHa Ha BbiCoYalLume Harpy3km
NPy NPUMEHEHNN B MPOMBILLIEHHON N KOMMEPYECKOWA
coepe.

R12v4 - R12V6

618108031 R12Vv4
618100032* R12V6

418128031 R12Vv4

418150031 R12V4
418150032* R12V6

418200031 R12V4

Alle Industrie Fliesen mit

e
r

¥

TAHMNA Fluesen
KERASIEGE

The publisher is not liable for print errors and differences between colour versions, which can be caused by printing processes.

|/|3/J'3Teﬂb He HeCeT OTBETCTBEHHOCTU 3a onevYaTKu, BO3MOXHbl NCKaXXeHus usetonepenaydn opurnHanbHbIX I/IS/J.EJ'IVII;I no npuynHam V'IOHVII'DaCt)MHeCKOI’O NCNONTHEHNS.
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ZFINDUSTRIE

FORMTEILE UND ZUBEHOR

Shaped parts + accessories

¢Illryprle AeTtanu + NpuHapJNie)xHoCTun

Standsockel mit Rundung
Pedestal with curve

Llokonb KOJSIOHHbI C 3aKpyrfieHUeMm

Hohlkehlsockel
Fillet pedestal
BorHyTblil yrnoBom LLOKONb

Stufenplatte mit Rillen
Step tread with grooves
Mnutka pna ctyneHek ¢ KaHaBKaMu

Format (mm)

70 x 150 x 11
70 x 200 x 11
70 x 300 x 11
70 x 400 x 11

AuBenecke eckig

Art.-Nr.

911176110
911726110
911736110
911746110

Exterior corner angular
Hapy>xHblin yron yrnosatbiii

Format (mm) Art.-Nr.

100 x 150 x 9 909116120
100 x 200 x 9 909126120
100 x 200 x 15 915126120
100 x 200 x 18 918126120

Innenecke
Interior corner
BHyTpeHHUI yron

Format (mm)
H=100 x 9

14

Art.-Nr.
909106142

Format (mm) Art.-Nr.
H=100 x 9 909106130

Format (mm)
150 x 150 x 11

200 x 200 x 11
300 x 300 x 11

Art.-Nr.

911156170
911206170
911306170

Alle Industrie Fliesen mit

ZAHNA Fliesen
EERASIEGEL
i -




SICHERHEITSSTREIFEN

Safety strips
Monoca 6e3onacHocTuU

FLs

315 mm
210 mm
105 mm
~1.000 mm

Format (mm) Art.-Nr. Format (mm) Art.-Nr.
150 x 150 x 15 415 156 002. SG 150 x 150 x 15 415 156 002. 02

Breite Stiick pro Ifm

Width Pieces per running metre

LpuHa LLITYyK Ha NOrOHHbIN METP
Art.-Nr. Art.-Nr. 105 mm _ _ 4,5 575
315 156 002. SG 315 156 002. 02

Oberflache Jura
Rutschklasse R11V0

Jura Surface
Anti-slip protection R11V0

MoBepxHocTu Jura
BesonacHocTb xoxaeHuns no nony R11V0

210 mm 2 3 5 5
315 mm 4 5 6,5 55

Berechnung pro Sttick,
jedoch Bestellung in Ifdm mdglich.

Invoiced per piece,
orders in square metres can also be placed.

3aka3s BO3MOXEH B MOrOHHbIX MeTpax,
pacHeT Npon3BOAUTCA B LUT.

Der Herausgeber tUbernimmt keine Haftung fur Druckfehler, Farbabweichungen zu den Originalprodukten kénnen aus drucktechnischen Griinden auftreten
The publisher is not liable for print errors and differences between colour versions, which can be caused by printing processes.
M3paTenb He HeceT OTBETCTBEHHOCTY 3a OMEYaTKy, BO3MOXHbI CKaXXEHWS LIBETONepeAayyt OpuruHanbHbiX U3Aennii no npuyirHamM nonmrpauyeckoro NCMONHEHNS.



ZFINDUSTRIE
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TECHNISCHE DATEN

Technische Daten
nach DIN EN 14411:2016, Gruppe Bla

DIN EN 14411:2016, Gruppe Bla Priifnormen

Abmessungen und Oberflachenbeschaffenheit:

1. Lange und Breite + 0,6 % (max.2mm) ENISO 10545-2
2. Dicke + 5% (max.0,5mm)  ENISO 10545-2
3. Geradheit der Kanten +0,5% (max.1,5mm) ENISO 10545-2
4. Rechtwinkligkeit +0,5% (max.2mm) ENISO 10545-2
5. Ebenflachigkeit +0,5% (max.2mm) ENISO 10545-2

6. Oberflachenbeschaffenheit min. 95 % fehlerfrei EN ISO 10545-2

ZAHNA Bodenfliesen erflllen zusétzlich die strengen
Anforderungen einer engfugigen Knirschverlegung, wie beim
Rittelverlegeverfahren gefordert.

Physikalische Eigenschaften:

1. Wasseraufnahme max. 0,5 % EN ISO 10545-3
2. Biegezugfestigkeit min. 35 N/mm? EN ISO 10545-4
3. Bruchlast min. 1300 N EN ISO 10545-4
4. Frostbestandigkeit bestanden EN ISO 10545-12

5. Widerstand TiefenverschleiB max. 175 mm?3 ENISO 10545-6
Volumenverlust
6. Brandverhalten A1FL CWT

ZAHNA Bodenfliesen erfiillen die strengen Vorgaben
hinsichtlich der physikalischen Eigenschaften.

Chemische Eigenschaften

1. chemische Bestandigkeit min. KI. B ENISO 10545-13
garantiert (auBer gegen Fluorverbindungen)
2. Fleckbestandigkeit geprift ENISO 10545-14

Die erforderlichen Prifzertifikate werden Ihnen auf Wunsch durch
unseren Vertriebsservice bereitgestellt.



Technical characteristics
according to DIN EN 14411:2016, group Bla

DIN EN 14411:2016, group Bla Test standards

Dimensions and Surface condition:

1. Length and width

2. Thickness

3. Straightness of sides
4. Rectangularity

5. Surface flatness

6. Surface quality

+ 0.6 % (max.2mm) ENISO 10545-2
+ 5% (max.0,5mm)  ENISO 10545-2
+ 0.5% (max.1,5mm) ENISO 10545-2
+0.5% (max.2mm) ENISO 10545-2
+0.5% (max.2mm) ENISO 10545-2
min. 95 % fault-free EN ISO 10545-2

ZAHNA floor tiles meet the strict requirements of a butting laying
procedure as required in the vibration laying process.

Physical properties:

EN ISO 10545-3
EN ISO 10545-4
EN ISO 10545-4

1. Water absorption max. 0,5 %
2. Breaking strength min. 35 N/mm?
3. Rupture and breaking load min. 1300 N

4. Frost resistance required EN ISO 10545-12

5. Resistance to deep abrasion < 175 mm? EN ISO 10545-6
volume loss

6. Reaction to fire A1FL CWT

ZAHNA floor tiles fulfill the strict standards regarding
the physical characteristics.

Chemical properties:
1. Chemical resistance min. Class B EN ISO 10545-13
guaranteed (except fluorine compounds)

2. Stain resistance proved EN ISO 10545-14

On request our sales and distribution service can provide you with
any test certificates required.

TexHu4eckKmne xapakTepucTukmn
cornacHo DIN EN 14411:2016, rpynna Bla

DIN EN 14411:2016, rp. Bla CTtaHgapTbl Ha MeToA UCNbITaHUIA

Pa3mepbl n Buabl KayecTtBo noBepxHoOCTH:

EN ISO 10545-2
EN ISO 10545-2
EN ISO 10545-2
EN ISO 10545-2
EN ISO 10545-2
EN ISO 10545-2

1. AnuHa n wnprHa

2. TonwmHa

3. MpsAMONNHENHOCTb KPOMOK
4. MpsiMOyronbHOCTb

5. lnockas noBepxHOCTb

6. KavecTBo noBepxHOCTU

+ 0,6 % (vakc. 2 mm)
+ 5% (vmakc. 0,5 Mm)
+0,5% (maxc. 1,5 mm)
+ 0,5 % (maxc. 2 mv)
+ 0,5% (makc. 2 mm)
MUH. 95 %

6e3 gedekToB

Kpowme Toro, HanonbHasa nantka ZAHNA oTBedvaeT CTporum

KpUTepUsiM METOAA NIIOTHON TOHKOLLOBHO YKNaaKu,
NPYMEHSIEMOTO MPK CO3AaHNN BUGPOMOKPLITUIA.

®dusnyeckue cCBoMcCTBa:

1. BnaronornoiieHve makc. 0,5 % EN ISO 10545-3

2. Mpo4HocTb Npu n3rnbe MuH. 35 H/Mm?2 EN ISO 10545-4

3. PaspyLwarowasn Harpyska MUH. 1300 H EN ISO 10545-4

4. Mop0o30yCTONYNBOCTb TpebyeTcs EN ISO 10545-12

5. ConpoTuBneHne rmybokoMy  ymeHblueHne obbema EN ISO 10545-6
UCTUPaHUNIO <175 mm®

6. OrHecTonKoCcTb A1FL CWT

HanonbHas nantka ZAHNA cOOTBETCTBYET CTPOrM
TpeboBaHUSIM B OTHOLLEHUN (PU3NHECKUX XapPaKTEPUCTVIK.

XuMuyeckmne xapakTepucTukm:

1. XMmuyeckas ycTon4mBoCTb MUH. KN. B ENISO 10545-13
rapaHTUPOBaHHO (3a UCKIIKOHYEHNEM CTONKOCTU K BO3LENCTBUIO
(hTOPUCTBIX COEQUHEHWI)

2. Tpebyemas yCcTOMYMBOCTb K NATHOOOPa30BaHMo ENISO 10545-14

Heobxopgmmble cepTudunkaTbl UCMbITAHUA MOXHO MOJSTYHYUTb MO 3anpocy B
Hallem oTgene cobiTa.

17



ZFINDUSTRIE
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TECHNISCHE
EIGENSCHAFTEN

1. Druckfestigkeit und lastverteilende Wirkung
der ZAHNA Fliesen

M

E—— ]

— Lastverteilung bei h=11 mm
—  Lastverteilung bei h=18 mm (High Traffic)

Im Gesamtsystem Fliese und Untergrund ist der Untergrund immer
der schwéchereTeil. Die lastverteilende Wirkung von Fliesen und
Platten ist abh&ngig von deren Starke. Mit zunehmender Starke der
Fliesen nehmen auch die bis zum Bruch erforderlichen Lasten zu.
Die sichere Wahl des Fliesenlegers bei zu erwartenden Punktbelas-
tungen lautet: High Traffic-Fliesen aus Zahna.

2. Biegezugfestigkeit/Bruchkraft nach EN ISO 10545-4
Die Biegezugfestigkeit B wird an fiinf Proben als Dreipunktbelastung
in N/mm? nach der folgenden Gleichung ermittelt:

3.F.-L 2.B-h2-b F = Bruchkraft in N
B= - F= ——— L = Stitzweite in mm
2:b-h 3-L b = Breite in mm

h = Dicke in mm
B = Biegezugfestigkeit

3. Bruchkraft

Bei den Uberstarken Fliesen liegen die Bruchfestigkeitswerte in
Newton erheblich liber den geforderten Nennwerten. So halten die in
Zahna hergestellten Fliesen mit einer Stéarke von 18 mm Bruchlasten
von mindestens 7500 N aus und sind deshalb der ideale Belag flr
hochbelastbare Béden.

v

th
g A g

L

4. Wasseraufnahme
Die Wasseraufnahme gibt die Gewichtszunahme in Prozent von mit
Wasser geséttigten Proben zum Trockengewicht an.

5. Frostbestandigkeit

Die Prufung auf Frostbestandigkeit erfolgt nach EN ISO 10545-12.
Nach einer Wasserséttigung wird nach 100 Frost-Tau-Wechseln die
Unversehrtheit geprdift.

Die Frostbestandigkeit eines AuBenbelages ist jedoch nicht allein
von der Glte der verwendeten Fliesen abhéngig. Eine fachgerechte
Bodenkonstruktion und Verlegung sind zwingend.

Bitte beachten Sie dazu das Merkblatt des Zentralverbandes des
Deutschen Baugewerbes ,,Bodenbeldge aus Fliesen und Platten
auBerhalb von Gebauden*.

6. TiefenverschleiB

Beim TiefenverschleiB unglasierter Fliesen wird nach EN I1SO
10545-6 mit einer rotierenden Scheibe sowie einem Schleifkdrper die
Abreibung in mm? gemessen; je niedriger der Wert, desto verschleiB-
fester das Material.



Technical specifications

1. Compression strength and load distribution
of ZAHNA tiles

M;

——

| — Load distribution at h=11 mm
i 0ad distribution at h=18 mm (High Traffic)

In the combination of tile and subsurface it is the subsurface that
is always the weaker part. The load distribution of tiles and slabs
depends on their strength. With a higher tile strength, a heavier load
is required to cause a fracture.

The safe choice for tile layers anticipating point loads is: High Traffic
tiles from Zahna.

2. Flexible strength / Breaking strength according to

EN ISO 10545-4

Flexible strength B is determined on 5 samples as three-point load
in N/mm?, according to the following equation:

3.F-L 2.B-h2-b F = Breaking strength in N
B= > = L = Span in mm
2-b-h 3-L b = Width in mm
h = Thickness in mm
B = Flexible strength

3. Breaking strength

Extra-strength tiles significantly exceed breaking strength requi-
rements in terms of Newton specifications. The 18 mm thick tiles
manufactured by Zahna can withstand breaking loads of 7500 N,
making them the ideal covering for heavy duty flooring applications.

th
g N g

L

4. Water absorption
Water absorption indicates the percentage increase in weight of
samples saturated with water compared to their dry weight.

5. Frost resistance

Testing for frost resistance is performed in accordance with EN ISO
10545-12. Following water saturation, the tile is tested for integrity
following 100 frost thaw alternations.

The frost resistance of exterior flooring not only depends on the
quality of the tiles, however. Professional subsurface and laying are
vital. Please see the technical bulletin of the Zentralverband des
Deutschen Baugewerbes entitled “Tile and slab flooring outside of
buildings”.

6. Deep abrasion

To test for deep abrasion in unglazed tiles, a rotating disc and
a grinder are used (as per EN ISO 10545-6), with the abrasion
measured in mm?; the lower the value, the more resistant the mate-
rial is to deep abrasion.

TexHu4yeckume cBoMcTBa

1. MpoyYHOCTb Ha cXKaTue U pacnpepeneHne Harpy3ku
nauTtkon ZAHNA

M

E—— .

| mmm i PacnpepeneHvie Harpysku npu h=11 Mm
i Pacnipepenere Harpysku npn h=18 mm (High Traffic)

B o6Lelt cncteme «namMTka-oCHOBaHMEe» OCHOBaHWE BCerga sBnseTcs
6onee cnabbiM anemeHToM. PacnpepeneHne Harpy3ku naMTKamn n naHe-
NSMU 3aBUCUT OT UX TONWWHBI. C yBenM4eHneM TONLLMHbBI MAUTKN BO3pac-
TalT N Harpy3ku, HeobxoavMble Anst ee paspyLueHus. MNpy oxXngaembix
TOYEYHbIX Harpyskax HafgeXXHbiM BbIOGOPOM MAUTOYHUKA BydeT navTka
High Traffic ns r. LjaHa.

2. NMpo4yHocTb Ha M3rub / paspywarwwas Harpy3ska corjiacHo
EN ISO 10545-4

Mpenen Npo4YHOCTM Ha pacTsXKeHre Npu nsrnée B onpenensieTcs Ha NATU
npobax Kak Harpy3ka B Tpex Toukax B H/Mm? no cnegytoLein hopmyne:

3.F.L 2.B-h2-b F = paspywatowee ycunue 8 H
B= = L = paccTosiHue Mexpy ornopam B MM
2
2-b-h 3-L b = wupuHa B MM
h = TonwwmHa B MM

B= MPOYHOCTb Ha pPacTs>KeHne
npw usrnée

3. Paspywaiowaa Harpy3ska

Y cBEPXNPOYHON NIUTKY 3HAYEHNS NPefena MPOYHOCTU B HBIOTOHAX 3Ha4W-
TENbHO BbILLE, YeM TpebyeMble HOMUHANbHbIE 3HaYeHnsl. VIsroToBneHHas
KoMnaHuen Zahna nautka TONWUHON 18 MM BbIAEPXKMBAET Pas3pbIBHYIO
HarpysKy B 7500 H 1 noaTomy siBnsieTcs naeanbHbiM NOKPbLITUEM ONst nona,
KOTOPbIN NoAsepraeTcst 60MbLUMM Harpy3Kam.

v
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4. BnaronornouieHve
[MrPOCKOMUYHOCTL — YBENMYEHNE Beca B NMPOLEHTaxX HaCbILLEHHbIX BOLO
06pasLoB Mo CPaBHEHMIO C BECOM B CYXOM COCTOSIHUU.

5. Mop030CTOKOCTb

VcnbiTaHne Ha MOPO30CTONKOCTL MpoBoAMTCA no Hopmam EN ISO 10545-
12. Mocne HacbiweHns Bopoit 1 100 LMKIOB 3aMOpaXknBaHust — pa3mopa-
>KMBaHUSI KOHTPONMPYETCH LIeNOCTHOCTb MANTKM.

OpgHako MOPO30CTOMKOCTb HapY>KHOrO MOKPLITYSA 3aBUCUT HE TONbKO OT
KayecTBa ncnonb3yemon nanTkn. O6s3aTenbHbIMU NPEQNOChUIKaMy SBAsi-
t0TCS1 MPaBUSibHast KOHCTPYKLMS OCHOBaHWS U yKaaka nanTku. CM. Takxe
namaTky LleHTpanbHOro o6beanHeHns HeMeLKUX NpegnpusTuin ctpou-
TeNbHOW oTpacnn «HanonbHbIE NOKPbLITUS U3 NAMTOK 1 NaHeNen BHe 30aHnn».

6. UcTupaemocTtb

Onsa onpegenenuns nctnpaemoctu no EN ISO 10545-6 HernasypoBaHHas
NAnTKa noaBepraeTcs UCTUPaHUIO BpalLaloWMMCsa KPyrom ¢ npume-
HeHneM abpasviBa, ¥ NPU 3TOM U3MepPsieTcst ee nctTupade B Mme. Yem
MeHbLLIE 3Ha4YeHne, TeM 6onblle MaTepuan yCToNYMB K UCTUPaHNIO.
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ZFINDUSTRIE

TRITTSICHERHEIT
UND RUTSCHHEMMUNGEN

Zur Vermeidung von Arbeitsunféllen schreiben die
Berufsgenossenschaften eine bestimmte Beschaffen-
heit des Bodenbelages vor.

Die Arbeitsstattenverordnung und die Unfallverhi-
tungsvorschriften verlangen, dass FuBbdden eben,
rutschhemmend und leicht zu reinigen sein missen.
Besondere SchutzmaBnahmen gegen Ausgleiten sind
erforderlich, wenn durch den Umgang mit Wasser, O,
Schlamm, Fett oder Abféallen Rutschgefahr besteht.
Bei der Auswahl der Belagstoffe ist darauf Rucksicht
zu nehmen. Diese klaren Forderungen stiitzen sich auf
Untersuchungen der Versicherungstréger, die ergaben,
dass unter allen Unfallursachen das Ausrutschen an
erster Stelle steht.

Je nach Nutzung des Raumes werden andere Rutsch-
hemmungen und Verdrangungsrdume gefordert.

Gewerbebereich

Die Zustandigkeit der Normung von Trittsicherheiten
von FuBbdden liegt beim Hauptverband der gewerbli-
chen Berufsgenossenschaften, Zentralstelle fir Unfall-
verhitung und Arbeitsmedizin, sowie dem DIN Deut-
schen Institut fur Normung e.V.

Test auf ,,Schiefer Ebene*

“Ramp test”

WcnbiTaHne Ha «HaKJIOHHOW MJIOCKOCTU»

Bewertungsgruppen
Evaluation groups
OueHouHbIe rpynmbl

R9

R10

R11

R12

R13

20

Neigungswinkel
Angle of inclination
Yron HaknoHa

>6°-10° Ez)
‘
>10°-19° Eb
>19°- 27° Ité
>27°— 35° %.
>35° %.

Arbeitsraume und -bereiche

mit Rutschgefahr

Die Prifnorm DIN 51130 schreibt zur Klassifizie-
rung von FuBboden die Prifung der rutschhem-
menden Eigenschaft mit dem Prufverfahren ,Schiefe
Ebene“ vor. Dabei wird mit Sicherheitsschuhen und
dem Gleitmedium Ol die Oberflachenbeschaffen-
heit geprift und so ein sog. ,Akzeptanzwinkel* zur
Klassifizierung (R9 — R13) ermittelt. Oberflachen von
FuBbdden kdénnen dabei eben, mikrorau, rau oder
profiliert ausgefiihrt sein.

Zusétzliche Informationen fur das Einrichten und
Betreiben der Rutschhemmung von Arbeitsstétten
geben die Technischen Regeln fur Arbeitsstatten -
Bereich FuBboden ASR A1.5/1,2 wieder. Bei Einhal-
tung der Technischen Regeln kann der Arbeitgeber
insoweit davon ausgehen, dass die entsprechenden
Anforderungen der Verordnungen erflllt werden.

Bei profilierten Oberflachen ist die Messung und Klassi-
fizierung des Verdrangungsraums (V4 — V10) notwendig.
Der Verdrangungsraum ist der offene Hohlraum
zwischen oberer Geh- und Entwasserungsebene,
ermdoglicht die Verteilung von gleitférdernden Stoffen
unterhalb der Gehebene und tragt dabei zur Aufrecht-
erhaltung der Rutschhemmung bei.

Nassbelastbarer BarfuBbereich

Auch hier wurden durch den Bundesverband der
Unfallversicherungstrager Bewertungsgruppen in
BarfuBbereichen, wie z.B. Badern, Krankenh&ausern
und Duschraumen herausgegeben. (Merkblatt GUV-I
8527 Bodenbelage flr nassbelastete BarfuBbereiche).
Ahnlich wie im beschuhtem Bereich ist die Priifung
und Klassifizierung mit dem Prufverfahren ,,Schiefe
Ebene“ vorgesehen. Als Gleitmedium wird hierbei
praxisnah flieBendes Wasser verwendet und somit
ebenfalls ein ,,Akzeptanzwinkel” zur Klassifizierung in
die Bereiche A—C ermittelt.

Verdrangungsraum/Mindestvolumen
Displacement space / minimum volume
MpocTpaHcTBO BbiTeCHEeHUun /
MWHUManbHbIR 06beM:

Gehebene
walking level
O6nacTb xoab6b!

Verdrangungsraum

displacement space
RRE MpocTtpaHcTBo
BbITECHEHUA
Fliese Tile Mnutka
Entwasserungsebene
drainage level
[peHaxHas obnacTb
Verdrangungsraum
Displacement space Mindestvolumen
MpocTtpaHcTBO Minimum volume
BbITECHEHUS MwuHUManbHbI 06bEM
4 cm3/dm?
V4 St
cmi/pm
V6 6 cm3/dm?
cmi/pm?
vs 8 cm3®/dm?
cm®/am?
10 cm3/dm?
V10

cm3/am?



Anti-slip and secure grip properties

To avoid industrial accidents, safety organisations
prescribe specific characteristics for flooring. The
Workplace Act and accident prevention regulations
require flooring to be even, anti-slip and easy to clean.
Particular anti-slipping measures are required where
water, oil, mud, fat or waste raise the risk of slipping.
These factors should be taken into consideration
when selecting flooring. These clear specifications
are based upon tests conducted by insurers, which
illustrate, amongst other things, that slipping is the
most common cause of accidents. Depending on the
usage of the room, different levels of anti-slip and
spaces are required.

Commercial area

The German Federation of Institutions for Statu-
tory Accident Insurance and Prevention (specialist
committee: structural facilities) is responsible for stan-
dardising the slip resistance of floor coverings, as is
also DIN (Deutsches Institut fir Normung e.V.).

Work rooms and areas

where there is a risk of slipping

To classify floor coverings, the test standard DIN
51130 stipulates that non-slip properties are to be
tested using the “ramp test” test method. As part of
the procedure, surface characteristics are assessed
with the aid of safety shoes and oil as a lubricant, and
a so-called “acceptance angle” is ascertained for
classification purposes (R9 — R13). The surfaces of

floor coverings may have a smooth, micro-roughened,
rough or profiled finish.

Additional information about installing and using anti-slip
surfaces in work areas can be found in the “Technische
Regeln fir Arbeitsstatten” (technical rules for work-
places) in the section on floor coverings ASR A1.5/1,2.
By observing these rules, employers can assume that
the respective requirements of the directive have been
fulfilled.

In the case of profiled surfaces, the displacement
space (V4 - V10) has to be measured and classified.

The displacement space is the open cavity between
the upper walking plane and the drainage plane; it
enables slippery substances to be distributed beneath
the walking plane and promotes anti-slip properties.

Wet barefoot areas

In an instruction leaflet (Merkblatt GUV-1 8527 Boden-
belage fur nassbelastete BarfuBbereiche), the German
Federal Association of Public Sector Accident Insu-
rers has also published classification groups for bare-
foot areas, such as bathrooms, hospitals and shower
areas.

In a similar way as for areas where shoes are worn,
the inclined plane testing method is recommended
to evaluate and classify the floor covering. However,
to simulate realistic conditions, the lubricant used in
this test is running water; an acceptance angle is then
ascertained to enable the flooring to be classified into
Class A-C.

Be3onacHocTb Ana xoAbObl K NMPOTUBOCKOJb3Allue CBOMCTBaA

Bo n3bexxaHne nNpon3BOACTBEHHOIO TpaBMaTn3Ma,
npodco3amn NpeanucbiBalOTCs onpeaeneHHble
CBOINCTBA HanosbHbIX MOKPbLITUIA.

MpegnucaHua no opraHmsauun paboymx MecTt u
npaeuna TEXHNKN 6e30MacHOCTN TPEebyHoT, YTOObI
nonbl GbINN POBHLIMY, HECKONL3KMU 1 NIEFKO YNCTU-
nmck. Ocobble Mepbl 6e30MacHOCTN TPEBYIOTCS, ecnu
OMacHOCTb MOCKasb3biBaHWS CYLLECTBYET B CBS3U C
obpalleHnemM ¢ BOgoW, Macnamu, LWwnamamu, XXxvpamm
NI OTXO[aMK, HTO OOMKHO YUMTbIBATLCS NpU Bblbope
MaTepuanos MOKPbITUIA. DTN YeTKue TpebosaHns
OMMpPaloTCs Ha pesynbTaTbl NCCNEfoBaHNn cTpa-
XOBLLIMKOB, KOTOPbIE MOKa3bIBAKOT, YTO CPEAmn BCEX
NPUYNH HECHACTHBIX CIyYaeB NOCKasb3biBaHNE CTOUT
Ha NepBOM MecTe. B 3aBncumocTy OT xapakTepa
MCMOMb30BaHNs NOMELLEHNS, TPEOYOTCS pasnnyHble
nokasarenu CoOnpOoTUBAEHNSA CKONTbXKEHMIO 1 OO BEMBI
NPOCTPAHCTB BbITECHEHUS.

MpombiluneHHan cepa

OTBETCTBEHHOCTb 3a CcTaHgapTusauuto B cdepe
6e30MnacHOCTU Anst Xofapbbl MO nonam 6epeT Ha cebst
rofoBHOE 06beaVHEHVe NPOMBILLAEHHbIX NPOgCo-
1030B, LieHTpasibHOe yrpaBfieHne no npodunakTmke
TpaBmaTu3ma n npon3BOACTBEHHON MeauunHe, a
TaKkxe oprumanbHO 3aperncTpypoBaHHbIi Hemeukunin
WHCTUTYT no ctaHaapTusaummn DIN.

Pa6ouue nomeLleHUs U 30HbI

C OMaCHOCTbIO CKOJIbXXEHUSA

CtaHpapTt Ha nposepeHue ncnbitaHnii DIN 51130,
cny>xawum anga Knaccugunkayum nonos, npegnu-
CcblBaeT NpOBeAeHNE UCMbITaHWUIA NPOTUBOCKOJSIb-
34LLUMX CBOWCTB MO METOAY WCMbITaHUN «HaKNOHHON
nnockoctu». lMpun 3TOM, C UCNONb3OBaHUEM
3alpmTHOM 06yBYM 1 BELLEeCTBa, NpuaatoLLEero NoBepx-
HOCTW CKOMb3KOCTb — Macsa, NPOBEPSAIOTCA CBOVCTBA

NOBEPXHOCTY 1 ONPeAENSeTCs Tak Ha3blBAEMbII «yron
NpUeMAeMocTr», Cny>XXawmin ons knaccudunkaumm
(R9 — R13). NoBepxHOCTN MNOMOB NpK 3TOM MOryT
ObITb BbINOMHEHbI MaaKNM1, MUKPOLLEPOXoBaTbIMU,
LepoxoBaTbIiMy U NPOMUANPOBaHHBLIMU.
[ononHutensHast nHhopmMauusi Mo N3roTOBIEHNIO U
3KcnyaTaumm nosioB ¢ NPOTUBOCKONB3ALLMMU CBOW-
cTBamMun B pabo4mx 30Hax BOCMPOU3BOAUT TEXHUYE-
CKUe npasuna gfisi NPoON3BOACTBEHHbIX MOMELLEHNI
- ASR A1.5/1,2, nonbl. Mpu cobnogeHnn TEXHUHECKNX
npasun paboTtoaaresib MOXET B 9TOM OTHOLUEHUN
NCXOAUTb U3 TOro, YTO COOTBETCTBYIOLWME Tpebo-
BaHWUsi NPennMCaHnii BbIMOMHEHbI.
B cnyyae ncnonb3oBaHus NnpouMpoBaHHbIX MOBEPX-
HOCTE Heo6XoOMMO NPOBEAEHNE N3MEPEHWIA N Knac-
cuduKaumsi No NPOCTPaHCTBY BbiTeCHeHust (V4 — V10).
MpPOCTPaHCTBO BbITECHEHUS ABASETCHA OTKPbITbIM
nosibIM MPOCTPAHCTBOM MeXZy BEpPXHelN NMOBEPXHO-
CTbt0, Cny>KaLLen 4ns Xoabobl, 1 MOBEPXHOCTLIO BOAO-
oTtBoga. OHo obecneyrBaeT pacnpenenieHne BELLECTB,
NPOBOLMPYIOLLMX CKONTbXXEHNE, HKE YPOBHS MOBEPX-
HOCTUW Ansi xoAbObl, ¥ TEM CamblM BHOCUT CBOW BKNag,
B NOAAEPKaAHNE BbICOKOIO 3HAYEHNS COMPOTUBAEHNS
CKOJIBXXEHNIO.

BnaxxHble 30HbI, Npegnonaramolme

xoxgeHue 6ocukom

3necb Takxke degepalnbHbIM COIO30M CTPaxoBbIX
opraHusauunii oT HecHYacTHbIX cflydyaeB 6blan ycTa-
HOBJEHbI OLLEeHO4YHbIe rpynnbl Cotos3a MyHUUMNanbHbIX
cTpaxoBaTenein 0T HecHacTHbIX cnyyYaeB GUV-I 8527
1o MONIOBbIM MOKPbLITUSIM [ BXHbIX 30H, NMPeano-
naramLLmx XoxaeHue 60CnKoMm.

Mo aHanorum ¢ paboynmun 30HaMu, NPeanoaraoLLMMmn
XoXAeHvie B 06yBY, 3AeCb NpegycMaTprBaeTcs Npose-
[EeHne nCnbITaHUi No COOTBETCTBUIO Knaccy A-C.
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BGR 181 Code of practice for floors in work rooms and work areas with high risk of slipping
Knaccbl conpoTuBneHns ckosibXXeHuto cornacHo BGR 181

Gesetzesgrundlage:
Die Arbeitsstattenverordnung als auch die Unfallverhiitungsvorschriften verlangen, dass
FuBbdden eben, rutschhemmend und leicht zu reinigen sein miissen. Detaillierte Anforderungen
enthélt die , Technische Regel fir Arbeitsstétten” ASR. A 1.5/1,2 ,FuBbdden®

Herausgeber:
Bundesanstalt fir Arbeitsschutz und Arbeitsmedizin (Ausschuss fiir Arbeitsstétten)
Bezugsquelle:

Download unter www.baua.de
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Allgemeine Arbeitsrdume und -bereiche*)
Eingangsbereiche, innen**)
Eingangsbereiche, auBen

Treppen, innen***)

AuBentreppen

Schragrampen, innen***)

(z. B. Rollstuhlrampen, Ausgleichs-
schrdgen, Transportwege)
Sanitarraume

Toiletten

Umkleide- und Waschrdume
Pausenrdume (z.B. Aufenthaltsraum, Betriebskantinen)
Erste-Hilfe-Rdume und vergleichbare

Einrichtungen (siehe ASR A4.3)

Eine R-Gruppe hoher
als fiir den Zugangs-
belag erforderlich

Herstellung von Margarine, Speisefett, Speisedl
Fettschmelzen

Speisedlraffinerie

Herstellung und Verpackung von Margarine
Herstellung und Verpackung von Speisefett,

Abfiillen von Speisedl

Milchbe- und -verarbeitung, Kaseherstellung
Frischmilchverarbeitung einschlieBlich Butterei
Késefertigung, -lagerung und Verpackung
Speiseeisfabrikation

Schokoladen- und SiiBwarenherstellung
Zuckerkocherei

Kakaoherstellung

Rohmassenherstellung

Eintafelei, Hohlkdrper- und Pralinenfabrikation

Herstellung von Backwaren

(Béckereien, Konditoreien, Dauerbackwaren-Herstellung)
Teigbereitung

Réume, in denen vorwiegend Fette oder

fliissige Massen verarbeitet werden

Spiilrdume

Schlachtung, Fleischbearbeitung, Fleischverarbeitung
Schlachthaus

Kuttlerraum, Darmschleimerei
Fleischzerlegung

Wurstkiiche

Kochwurstabteilung
Rohwurstabteilung
Waursttrockenraum

Darmlager

Pokelei, Réucherei
Gefliigelverarbeitung

Aufschnitt- und Verpackungsabteilung
Handwerksbetrieb mit Verkauf

Be- und Verarbeitung von Fisch, Feinkostherstellung
Be- und Verarbeitung von Fisch

Feinkostherstellung

Mayonnaiseherstellung

Gemiisebe- und -verarbeitung

Sauerkrautherstellung

Gemiisekonservenherstellung

Sterilisierrdume

Réume, in denen Gemdise fir die Verarbeitung vorbereitet wird

R9
R11/R10V4
R9
R11/R10V4
V-Wert des
Zugangsbelags,
falls zutreffend

R9
R10
R9

R9

R13V6
R13 V4
R12

R12

R12
R11
R12

R12
R12
R11
R11

R11

R12
R12V4

R13V10
R13V10
R13V8
R13V8
R13V8
R13V6
R12
R12
R12
R12V6
R12
R12V8 **4)

R13V10
R13V6
R13V4

R13V6
R13 V6
R11

R12V4

9.1
9.2

9.3

9.4

9.5

9.6
97
9.8
9.8.1
9.8.2
9.8.3
9.9

10
10.1
10.2

1
1.1
1111
1.1.2
1.2
1.3
11.31
11.32
1.4
1.5

1.6
11.6.1
11.6.2
1.7
1.8
11.8.1
11.8.2
1.9
11.10
11.10.1
11.10.2
1.1
11.12
11.13
11.14
11.15

12

121
12.2
12.3

124
125

Nassbereiche bei der Nahrungsmittel- und Getréinkeherstellung

(soweit nicht besonders erwéhnt)
Lagerkeller, Gérkeller
Getrankeabfiillung, Fruchtsaftherstellung

Kiichen, Speiserdume

Gastronomische Kiichen

Kiichen fiir Gemeinschaftsverpflegung in Heimen,
Schulen, Kindertageseinrichtungen, Sanatorien
Kiichen fiir Gemeinschaftsverpflegung

in Krankenhausern, Kliniken

GroBkiichen fiir Gemeinschaftsverpflegung in
Mensen, Kantinen und Fernkiichen
Aufbereitungskiichen (Fast Food-Kiichen,
Convenience- und Imbissbetriebe)

Auftau- und Anwarmkiichen

Kaffee- u. Teekiichen, Kiichen in Hotels-Garni, Stationskiichen
Spiilrdume

Spiilrdume zu 9.1,9.4,9.5

Spiilrdume zu 9.2

Spiilrdume zu 9.3

Speiserdume, Gastrdume, Kantinen

einschlieBlich Serviergangen

Kiihlrdume, Tiefkiihlrdume, Kiihlhduser, Tiefkiihlhduser
flir unverpackte Ware
fiir verpackte Ware

Verkaufsstellen, Verkaufsraume
Warenannahme Fleisch

flir unverpackte Ware

flir verpackte Ware

Warenannahme Fisch

Bedienungsgang fiir Fleisch und Wurst

fiir unverpackte Ware

fiir verpackte Ware

Bedienungsgang fiir Fleisch und Wurst, verpackte Ware
Bedienungsgang fiir Molkerei- und Feinkost-
erzeugnisse, unverpackte Ware

Bedienungsgang fiir Fisch

flir unverpackte Ware

fiir verpackte Ware

Bedienungsgéange, ausgenommen Nr. 11.3 bis 11.6
Fleischvorbereitungsraum

zur Fleischbearbeitung, ausgenommen Nr. 5

zur Fleischverarbeitung, ausgenommen Nr. 5
Blumenbinderdume und -bereiche
Verkaufsbereiche mit Backdfen

zum Herstellen von Backware

zum Aufbacken vorgefertigter Backware
Verkaufsbereiche mit Fritteusen oder Grillanlagen
Verkaufsraume, Kundenrdaume
Vorbereitungsbereiche fiir Lebensmittel zum SB-Verkauf
Kassenbereiche, Packbereiche

Verkaufsbereiche im Freien

Rédume des Gesundheitsdienstes/der Wohifahrtspflege
Desinfektionsraume (nass)

Vorreinigungsbereiche der Sterilisation

Fékalienrdume, Ausgussraume,

unreine Pflegearbeitsrdume

Sektionsrdume

Raume fiir medizinische Béder, Hydrotherapie,
Fango-Aufbereitung

R10
R11

R12

R11

R12

R12V4

R12
R10
R10

R12V4
R11
R12

R9

R12
R11

R11
R10
R11

R11
R10
R10

R10

R12
R11
R9

R12V8
R11
R11

R11

R10

R12V4

R9

R10

R9
R11/R10V4

R11

R10

R10
R10

R11



126
127
12.8

12.9

12.10
12.11
1212
1213
12.14

13
13.1

17.4
175

18

18.1
18.2
18.3
18.4
18.5
18.6

19
191

20

20.1
20.2
20.3

21

22

22.1
22.2
22.3

22.4

23

23.1
232
233

24

241
242
243

25

25.1
25.2
253
25.4

26
26.1
26.2

Waschrdume von OP‘s, Gipsrdume

Sanitdre Rdume, Stationsbéder

Réume fiir medizinische Diagnostik und Therapie,
Massageraume

OP-Réume

Stationen mit Krankenzimmern und Flure

Praxen der Medizin, Tageskliniken

Apotheken

Laborrdume

Friseursalons

Wischerei

Raume mit Durchlaufwaschmaschinen (Waschrdhren)
oder mit Waschschleudermaschinen

Rdume mit Waschmaschinen, bei denen die Wésche
tropfnass entnommen wird

Réume zum Biigeln und Mangeln

Kraftfutterherstellung
Trockenfutterherstellung
Kraftfutterherstellung unter Verwendung von Fett und Wasser

Lederherstellung, Textilien
Wasserwerkstatt in Gerbereien
Réume mit Entfleischmaschinen
Réume mit Leimlederanfall
Fettraume fiir Dichtungsherstellung
Férbereien fiir Textilien

Lackierereien
Nassschleifbereiche
Pulverbeschichtung
Lackierung

Keramische Industrie

Nassmiihlen (Aufbereitung keramischer Rohstoffe)
Mischer, Umgang mit Stoffen wie Teer, Pech,
Graphit, Kunstharzen

Pressen (Formgebung), Umgang mit Stoffen

wie Teer, Pech, Graphit, Kunstharzen

GieB-, Druckgussbereiche

Glasierbereiche

Be- und Verarbeitung von Glas und Stein

Steinségerei, Steinschleiferei

Glasformung von Hohlglas, Behélterglas

Schleifereibereiche fiir Hohlglas, Flachglas
Isolierglasfertigung, Umgang mit Trockenmittel

Verpackung, Versand von Flachglas, Umgang mit Antihaftmittel
Atz- und Séurepolieranlagen fiir Glas

Betonwerke
Betonwaschplétze

Lagerbereiche

Lagerraume fiir Ole und Fette
Lagerraume fiir verpackte Lebensmittel
Lagerbereiche im Freien

Chemische und thermische Behandlung
von Eisen und Metall

Beizereien

Hértereien

Laborrdume

Metallbe- und -verarbeitung, Metall-Werkstétten
Galvanisierraume

Graugussbearbeitung

Mechanische Bearbeitungsbereiche, Stanzerei, Presserei,
Zieherei und Bereiche mit erhihter 01-Schmiermittelbelastung
Teilreinigungsbereiche, Abddmpfbereiche

Werkstatten fiir Fahrzeug-Instandhaltung
Instandsetzungs- und Wartungsraume
Arbeits- und Priifgrube

Waschhalle, Waschplétze

Werkstitten fiir das Instandhalten von Luftfahrzeugen
Flugzeughallen

Werfthallen

Waschplétze

Abwasserbehandlungsanlagen
Pumpenrdume

Réume fiir Schlammentwésserungsanlagen
Réume fiir Rechenanlagen

Standplatze von Arbeitsplétzen, Arbeitshiihnen
und Wartungspodeste

Feuerwehrhéuser
Fahrzeug-Stellplatze
Réume fiir Schlauchpflegeeinrichtungen

R10
R10

R9
R9
R9
R9
R9
R9
R9

R9

R11
R9

R11
R11V4

R13
R13V10
R13V10
R12
R11

R12V10
R11
R10

R11

R11V6

R11V6
R12
R12

R11
R11
R11
R11V6
R11V6
R11

R11

R12V6
R10
R11/R10V4

R12
R12
R11

R12
R11V4

R11V4
R12

R11
R12V4
R11V4

R11
R12
R11V4

R12
R12
R12

R12

R12
R12

27 Funktionsraume in der Atemschutz-Ubungsanlage

271 Vorbereitungsraum R10

27.2  Konditionsraum R10

27.3  Ubungsraum R11

27.4  Schleuse R10

27.5  Zielraum R11

27.6  Wérmegewohnungsraum R11

27.7  Leitstand R9

28 Schulen und Kindertageseinrichtungen

28.1 Eingangsbereiche, Flure, Pausenhallen R9

28.2  Klassenrdume, Gruppenrdume R9

28.3  Treppen R9

28.4  Toiletten, Waschraume R10

28.5  Lehrkiichen in Schulen (siehe auch Nr. 9) R10

28.6  Kiichen in Kindertageseinrichtungen (siehe auch Nr. 9) R10

28.7  Maschinenraume fiir Holzbearbeitung R10

28.8  Fachrdume fiir Werken R10

28.9  Pausenhofe R11/R10V4
29 Geldinstitute

29.1 Schalterrdume R9

30 Betriebliche Verkehrswege in AuBenbereichen

30.1 Gehwege R11/R10V4
30.2  Laderampen

30.2.1  iberdacht R11/R10V4
30.2.2 nicht diberdacht R12/R11V4
30.3  Schragrampen (z. B. fiir Rollstiihle, Ladebriicken) R12/R11V4
30.4  Betankungsbereiche

30.4.1 Uberdacht R11

30.4.2 nicht iberdacht R12

31 Parkbereiche

31.1 Garagen, Hoch- und Tiefgaragen ohne Witterungseinfluss*****) ~ R10

31.2  Garagen, Hoch- und Tiefgaragen mit Witterungseinfluss R11/R10V4
31.3  Parkflachen im Freien R11/R10V4

*) Fiir FuBbéden in barfuB begangenen Nassbereichen siehe DGUV-Information 207-006
»Bodenbeldge fiir nassbelastete BarfuBbereiche* (bisherige GUV-I 8527)

**) Eingangsbereiche gemaB Nummer 0.1 sind die Bereiche, die durch Eingénge direkt aus
dem Freien betreten werden und in die Feuchtigkeit von auBen hereingetragen werden kann
(siehe auch Punkt 6 Absatz 3, Verwendung von Schmutz- und Feuchtigkeitsaufnehmer).
Fiir anschlieBende Bereiche oder andere groBfldchige Rdume ist Punkt 4 Abs. 10 der ASR
A1.5/1,2 zu beachten.

***) Treppen und Rampen gem&B Nummer 0.3 und 0.5 sind diejenigen, auf die Feuchtigkeit
von auBen hineingetragen werden kann. Fiir anschlieBende Bereiche ist Punkt 4 Abs. 10 der
ASR A1.5/1,2 zu beachten.

****) Wurde (iberall ein einheitlicher Bodenbelag verlegt, kann der Verdrangungsraum auf
Grund einer Gefdhrdungsbeurteilung (unter Beriicksichtigung des Reinigungsverfahrens,
der Arbeitsabléufe und des Anfalls an gleitfordernden Stoffen auf den FuBboden) bis auf V4
gesenkt werden.

*****) Die FuBgéngerbereiche, die nicht von Rutschgefahr durch Witterungseinflisse, wie
Schlagregen oder eingeschleppte Nésse betroffen sind. FuBbdden in Rdumen diirfen keine
Unebenheiten, Vertiefungen, Stolperstellen oder gefahrlichen Schrégen aufweisen. FuBbdden
sollen ohne Neigung angelegt werden. Ausgenommen sind funktionelle Neigungen, z.B. zur
Ableitung von Fliissigkeiten.

In Bereichen, die im Rahmen ihrer dblichen Nutzung durchgehend begangen werden miissen,
diirfen sich die FuBbodenoberfldchen hinsichtlich ihrer Rutschhemmung nicht so voneinander
unterscheiden, dass es zu Stolper- und Rutschgefahren kommen kann. Dies kann gegeben sein,
wenn sich die Oberfldchenbeschaffenheiten innerhalb eines FuBbodens (z. B. bei Abdeckungen,
Markierungen oder aufgeklebten Folien) oder von angrenzenden FuBbdden hinsichtlich der
Rutschhemmung um mehr als eine R-Gruppe unterscheiden.

Geb&udeeingénge sind so einzurichten, dass der Eintrag von Schmutz und Nésse nicht
zu Rutschgefahren flihrt. Dies kann durch Sauberlaufzonen in Form von Schmutz- und
Feuchtigkeitsaufnehmern erreicht werden, die hinsichtlich ihrer Ldnge, Breite und des Materials
auf den zu erwartenden Personenverkehr ausgelegt sind und in ihrer Laufrichtung tber die
gesamte Durchgangsbreite mindestens 1,5 m lang sind.

Sofern Fliissigkeiten oder gleitférdernde Stoffe in einem solchen Umfang auf den FuBboden
gelangen, dass dadurch eine Rutschgefahr fiir Personen besteht, sind geeignete MaBnahmen
zu ergreifen. FlieBfahige Fliissigkeiten lassen sich beispielsweise durch ein ausreichendes
FuBbodengefélle abfiihren (z.B. ein Gefélle von mindestens 2 Prozent bei Fliissigkeiten mit
wasserdhnlichen FlieBeigenschaften).

Das Ableiten von Fliissigkeiten iber Verkehrswege ist nach Maglichkeit zu vermeiden. Eine
geeignete MaBnahme gegen die Ausrutschgefahr aufgrund gleitférdernder Stoffe, z.B. Ol oder
Speisereste, sind Bodenbelége mit ausreichendem Verdrdngungsraum.

Alle Angaben ohne Gewéhr. Gliltigkeit zum Zeitpunkt der Drucklegung vorbehalten
zwischenzeitlicher Anderungen.
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Paul-Utzschneider-StraBe 1
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Phone: +49 34924 707-0
E-Mail: info@zahna-fliesen.de
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